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Ceny maja by¢ jednoznacznie okreslone, realizacja nastepowac
w krotszym czasie, a jakos¢ pozostac na najwyzszym poziomie.
Niezwykle wazne staje sie lepsze zarzadzanie wszystkimi procesa-
mi powigzanymi z produkcja bez generowania dodatkowych kosz-
tow. Mozliwos¢ realizacji tych zadan oferuje system HARMONIA

firmy Syriusz.
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SYRIUSZ to spétka o ugruntowanej
pozycji na rynku oprogramowania
dla firm, dziatajagca od 1991 roku.
JesteSmy producentem i dostawca
innowacyjnych systeméw infor-
matycznych dla firm handlowych,
ustugowych i  produkcyjnych.
Naszym celem jest dostarczanie
przedsiebiorstwom kompletnych
rozwigzan, ktére w znaczacy spo-
s6b wplywaja na wzrost ich konku-
rencyjnosci na rynku.

Ponad 18-to letnie doswiadczenie
w branzy informatycznej pozwolito
nam wypracowac efektywne me-
tody prowadzenia proceséw wdro-
zeniowych.

Wyznacznikiem udanego wdroze-
nia jest dla nas 100% dopasowa-
nie rozwigzania do potrzeb Klienta
oraz skuteczne przeszkolenie uzyt-
kownikéw bez nadmiernejingeren-
cji w procesy zachodzace w firmie.
Stale rozwijamy nasze produkty,
w odpowiedzi na sygnaty ptynace
z dynamicznie zmieniajacego sie
rynku. Opieka jaka zapewniamy
gwarantuje Panstwu peten komfort
uzytkowania naszych rozwiazan.
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System HARMONIA dedykowany
jest przedsiebiorstwom, w ktérych
wystepujg procesy produkcyjne
wymagajace szczegotowej kalkula-
¢ji, planowania i kontroli. Harmonia
taczy w sobie cechy popularnych
systemoéw do zarzadzania firma
klasy ERP oraz systeméw klasy MES
(Manufakturing Execution System
- System Realizacji Produkcji) dedy-
kowanych firmom produkcyjnym.
Dzieki temu w petni zaspokaja po-
trzeby przedsiebiorcéw poszuku-
jacych rozwiagzan usprawniajacych
funkcjonowanie catego przedsie-
biorstwa od momentu zlozenia
zaméwienia, poprzez kalkulacje,
proces produkcji, az do wystawie-
nia faktury.

W zakresie ERP system Harmonia
oferuje petng funkcjonalnos¢ pro-
gramu Hermes_NG, czyli przede
wszystkim: zarzadzanie gospo-
darka magazynowa, prowadzenie
sprzedazy, obstuge klientéw, do-
stawcéw, podwykonawcédw, kon-
trole rozliczen z kontrahentami,
analizy.
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Podstawowe zadania jakie reali-
Zuje program zwiazane z proce-
sem produkgji to:

- ewidencja technicznego opisu
wyrobu uwzgledniajacego zadane
normy,

- biezaca kalkulacja planowych
kosztow wytworzenia,

- planowanie produkgcji i zapotrze-
bowania surowca,

- zarzadzanie i kontrola procesu
produkgji,

- kalkulacja rzeczywistych kosztéw
wytworzenia,

- ewidencja stanéw na hali
produkcyjnej,

- kontrola rozliczeh z podwyko-
nawcami.

System Harmonia znajduje
zastosowanie zarowno w produkgji
masowej jak i jednostkowej.



Wiecej niz oprogramowanie

Oferta firmy Syriusz zawiera niemal
wszystko, co potrzebne do efek-
tywnego wsparcia proceséw pro-
dukcyjnych: specjalizowane opro-
gramowanie, ustugi doradztwa w
zakresie zastosowania systemoéw
informatycznych, petne wsparcie
techniczne $wiadczone zaréwno
w procesie wdrazania jak i uzytko-
wania systemu. Ustugi serwisowe
Swiadczymy w kontakcie osobi-
stym, przez telefon oraz Internet.
Zapewniamy mozliwos¢ dostoso-
wania programoéw do specyficz-
nych potrzeb Klienta. Pomagamy
w petni wykorzysta¢ mozliwosci
jakie daje dobrze dobrany system
informatyczny.

Proces wdrozenia

Wiemy, jak powaznym przedsie-
wzieciem dla firmy produkcyjnej
jest wdrozenie systemu informa-
tycznego. Dysponujac odpowied-
nim doswiadczeniem podcho-
dzimy do tego tematu w sposéb
indywidualny i zaangazowany.
Wdrozenie przebiega w sposéb
planowy wedtug wypracowanego
schematu:

1. Analiza pracy i zapoznanie sie
ze schematem funkcjonowania
przedsiebiorstwa.

2. Analiza potrzeb i oczekiwan wo-
bec nowego systemu oraz analiza
zasobéw sprzetowych.

3. Prezentacja projektu
z uwzglednieniem analizy potrzeb.

4. Ostateczne zatwierdzenie zakre-
su funkcjonalnosci systemu wraz z
wyznaczeniem termindéw i okresle-
niem harmonogramu pracy.

5. Rozpoczecie dziatarh wdrozenio-
wych.

6. Ponowny przeglad funkcjonal-
nosci systemu z ewentualng korek-
tg potrzeb.

7. Zakonczenie wdrozenia i przeka-
zanie systemu do uzytkowania.

Podczas wdrozenia realizujemy
wszelkie zadania zwigzane z od-
daniem sprawnie dziatajgcego
systemu tacznie ze szkoleniami dla
pracownikéw konczacymi sie eg-
zaminem i wydaniem certyfikatow.
Oferujemy ustuge specjalnego
nadzoru technicznego w pierw-
szych dniach uzytkowania systemu
zwigzang z obecnoscig na miejscu
naszego pracownika serwisu.
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Cykl wytworzenia wyrobu gotowego.
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W kazdym zaktadzie gdzie wyste-
puja ztozone procesy produkcyjne
niebagatelna role odgrywa przejrzy-
sta ewidencja zasobdéw. Zasoby w
zaktadzie produkcyjnym to nie tylko
surowce do produkgji ale réwniez
opracowane specyfikacje wyrobéw
produkcyjnych.

Katalogowanie zasobow
produkcyjnych firmy

Zdefiniowane katalogi materiatéw,
wyrobow i zespotdw, ustug, czynno-
$ci, jakie moga by¢ wykonywane w
procesie produkcyjnym oraz podwy-
konawcéw sg podstawa pracy z sys-
temem Harmonia. Kazdy element w
katalogu ma nadany unikalny sym-
bol dzieki, ktéremu mozliwe jest od-
nalezienie jego kartoteki oraz spraw-
dzenie dostepnosci w magazynach,
na halach produkcyjnych i u podwy-
konawcy. Katalogi stanowia baze do
konstruowana wzorcowej specyfika-
¢ji wyrobu.

Ewidencja wzorcowej
specyfikacji wyrobu

System Harmonia umozliwia ewi-
dencje wzorcowej specyfikacji wy-
robu, czyli petnego technicznego
opisu wyrobu. Informacje zawarte w
specyfikacji umozliwiajg wykonanie
automatycznej kalkulacji wyrobu,
zaplanowanie i przeprowadzenie
procesu produkcyjnego danego ele-
mentu. Wzorcowa specyfikacja wyro-
bu sktada sie z: karty technologicznej
okreslajacej zbiér czynnosci i czas,
w jakim powinny by¢ one wykona-
ne oraz specyfikacji konstrukcyjnej
okreslajacej surowce i elementy, z ja-
kich dany wyréb ma by¢ wykonany.

Specyfikacja wyrobu

Drzewiasty panel struktury wyrobu
ufatwia orientacje w ztozonosci wy-
robu i zaleznosciach pomiedzy pét-
produktami.

Program umozliwia wglad w struktu-
re wielosktadnikowego wyrobu i wy-
konywanie analiz uwzgledniajacych
petng strukture wyrobu.
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Zatwierdzanie specyfikacji
wyrobu do produkgji

Dla jednego wyrobu moze istnie¢
wiele specyfikacji ale tylko jedna
jest specyfikacja wzorcowa. Kazda
specyfikacja wzorcowa moze by¢
dowolnie zmieniana pod potrzeby
konkretnego zlecenia produkcyjne-
go. Umozliwia to dynamiczny rozwoj
i bezpieczng modyfikacje specyfika-
¢ji w trakcie eksploatacji systemu.

Struktura wyrobu

Surowiec umieszczony w specyfika-
¢ji wyrobu moze by¢ jednoczesnie
potproduktem posiadajacym wiasng
specyfikacje. Wyréb moze wiec po-
siadac strukture hierarchiczna.

Kalkulacja specyfikacji wyrobu

Kalkulacja specyfikacji wyrobu od-
bywa sie na podstawie aktualnych
cen surowcéw, elementéw produk-
cyjnych i ustalonych stawek robo-
czogodziny. Kazda specyfikacja wy-
robu moze posiadac wiele kalkulacji.
Osoba zatwierdzajaca dana kalkula-
cje moze mie¢ nadane uprawnienia
do ingerencji w wyliczone przez sys-
tem wartosci. Kalkulacja specyfikacji
moze by¢ wykorzystywana do wyce-
ny wyrobu gotowego pod dane za-
moéwienie od klienta czy tez do okre-
$lenia ceny wyrobu nowo dodanego
do katalogu.




System Harmonia umozliwia pra-
widlowe zaplanowanie procesu
produkcji oraz dwustopniowa we-
ryfikacje zamoéwien przyjmowa-
nych na produkcje poprzez reje-
stracje zlecen produkcyjnych oraz
przygotowanie dokumentacji pro-
dukcyjnej.

Plany produkcyjne

Plan produkcyjny okresla jakie wy-
roby, w jakiej kolejnosci, i w jakich
ilosciach beda produkowane. Dane
niezbedne do szczegdtowego za-
planowania produkcji definiowane
sq poprzez dwa typy dokumentdw.
Pierwszym z nich jest zlecenie pro-
dukcyjne zawierajagce podstawowe
dane o wyrobie oraz termin realiza-
¢ji. Na podstawie zlecenia system
generuje dokumentacje produkcyj-
ng tzw. przewodnik produkcyjny be-
dacy doktadng instrukcjg jak nalezy
wykonac¢ dany element. Zawiera on
informacje, co i w jakiej ilosci nalezy
zuzy¢ oraz gdzie i jakie czynnosci na-
lezy wykonac aby powstat dany wy-
réb. Jezeli wyréb ma ztozong struktu-
re to na tym etapie dziat planowania
produkgcji ustala w jakiej kolejnosci i
kiedy nalezy wyprodukowac pétpro-
dukty. Tre$¢ przewodnika generowa-
na jest na podstawie przypisanej do
zlecenia specyfikacji wyrobu.

Zlecenie produkcyjne.

Wystawiajac zlecenie produkcyjne
mamy wglad w aktualng kalkulacje
wyrobu.

$ci aktualnie wydanych sktadnikéw
na produkcje, ilosci sktadnikéw po-
trzebnych do zakonczenia produkgji
oraz ich aktualnego zapasu w maga-
zynie.
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Plany zapotrzebowania surowco-
wego

Plany produkcyjne sa podstawa do
generowania zapotrzebowania na
surowiec. Zapotrzebowanie na su-
rowiec przekazywane jest do ma-
gazynu za pomocg nhakazéw wy-
dan surowca na produkcje badz do
podwykonawcy. System Harmonia
dostarcza réwniez informacji o ilo-
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Kontrola realizacji planow

W dowolnym momencie mozna
sprawdzi¢ stopien realizacji poszcze-
golnych planéw. Plany produkcyjne
realizowane sg poprzez rejestracje
zakonczonych zlecen produkcyj-
nych, a plany zapotrzebowania po-
przez dokumenty wydania na pro-
dukcje badz dokumenty zakupu.



System Harmonia oprécz mozli-
wosci rejestracji zlecen dostarcza
narzedzi do kontroli i sterowania
nimi. Podstawa jest dostepnosc
informacji o tym, co dzieje sie na
hali produkcyjnej, jakie zlecenia
oczekuja na realizacje, a jakie s w
trakcie produkgji itp.

Harmonogram zlecen produkcyj-
nych

Na podstawie planéw produkcji wia-
snej lub zamoéwien klienta nastepuje
harmonogramowaniezlecerproduk-
cyjnych (inaczej kolejkowanie zlecen
produkcyjnych). Harmonogram skfa-
da sie z listy zleceA produkcyjnych

przekazanych do realizacji. Zlecenie
produkcyjne moze miec status ocze-
kujace, produkcja badz zakonczone.
Zlecenia produkcyjne generowane
sg zgodnie z informacjami zawarty-
mi w specyfikacji wyrobu. Program
umozliwia kontrole harmonogramu
oraz pozwala na korekte zlecen pro-
dukcyjnych wchodzacych w sktad
harmonogramu.

Zarzadzanie zleceniami produk-
cyjnymi

Realizacja produkcji polega na prze-
ptywie zlecenn produkcyjnych przez
kolejne etapy odpowiednio zdefi-
niowanego procesu. Zlecenie moze

opiewad na pojedynczy egzemplarz
lub partie o dowolnej wielkosci. Sys-
tem Harmonia umozliwia monitoro-
wanie i zarzadzanie tym, co dzieje
sie na hali produkcyjnej poprzez
dostarczanie informacji w postaci ra-
portéw i zestawien dotyczacych re-
alizacji poszczegélnych zlecen. Sys-
tem umozliwia na przyktad wglad
w liste przewodnikéw realizujacych
dane zlecenie produkcyjne z pozio-
mu zlecenia, dostep do specyfikagji
skojarzonych ze zleceniem oraz listy
realizowanych aktualnie zaméwien
handlowych.




Aby kontrolowac to, co dzieje sie na
hali produkcyjnej nieodzowny jest
system rejestracji wszystkich zda-
rzen majacych znaczenie dla poste-
pu realizacji zlecenia. Takie narzedzie
dostepne jest dla uzytkownikéw sys-
temu Harmonia. Innymi istotnymi
atutami programu w temacie kon-
troli jest mozliwos¢ biezacej wyce-
ny wytworzonych partii, ewidencja
stanéw hali produkcyjnej oraz re-
jestracja czasu pracy pracownikéw.
Dzieki tym funkcjonalnoscig uzyt-
kownik programu wie, co dzieje sie
z danym pétproduktem, ile sztuk juz
wyprodukowano, ile przeszto kon-
trole jakosci i z jakim skutkiem, jaka
jest wartos¢ materiatéw i produktéw
znajdujacych sie na hali produkcyj-
nej itp.

Rejestracja zdarzen
produkcyjnych

Wszystkie operacje zwigzane z wy-
tworzeniem zapisywane sg w Sys-
temie jako zdarzenia produkcyjne.
Zdarzenie produkcyjne to np. wy-
tworzenie elementu na podstawie
przewodnika produkcyjnego. Sys-
tem Harmonia umozliwia réwniez
zarejestrowanie dowolnej produkgji
bez przewodnika, wytworzenia ele-
mentéw dodatkowych wedtug prze-
wodnika oraz rejestracje odpadu.

Rejestracja zdarzen produkcyjnych
dostarcza cennych danych o wytwo-
rzonym elemencie dostepnych w
kazdym momencie. Sg to informacje
o wytworzonej ilosci, zuzytych ma-
teriatach i pétproduktach, o rodzaju

wykonanej pracy na rzecz zlecenia
czy wyrobu. Rejestrowany jest row-
niez koszt ustug obcych i wszelkie
inne koszty majace wptyw na cene
wytworzenia wyrobu czy p6tpro-
duktu.
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Rejestracja zdarzenia - rozliczenie
przewodnika.

System daje mozliwos$¢ automatycz-
nego lub recznego rozliczenia prze-
wodnika produkcyjnego.

Wycena wytworzonych partii

Z momentem rejestracji wytwo-
rzenia po6tproduktu czy wyrobu go-
towego nastepuje automatyczna
wycena rzeczywistego kosztu wy-
produkowania danej partii. Wycena
ta nastepuje na podstawie danych
zaczerpnietych ze specyfikacji wy-
robu lub danych wprowadzonych
przez operatora. Wycena obejmuje
koszty pracy/ustug oraz surowcéw

czy materiatéw zuzytych do produk-
qji (tzw. Techniczny Koszt Wytworze-
nia).

Zarzadzanie stanami na halach
produkcyjnych

System Harmonia umozliwia pro-
wadzenie ewidencji wszystkiego, co
znajduje sie w danym momencie na
hali produkcyjnej. Jest to ewidencja
nie tylko surowcéw przekazanych
z magazynu na produkcje i jeszcze
nie zuzytych w cyklu produkcyjnym
ale réwniez elementéw juz wypro-
dukowanych, nie przekazanych do
magazynu wyrobow gotowych. Ewi-
dencja ta pozwala na wprowadzenie
oddzielnej szczegétowej klasyfikacji
materiatéw przyjetych do produkgji.

Rejestracja czasu pracy
pracownika

Kazda czynnos¢ wykonana przez
danego pracownika jest rejestrowa-
na w systemie Harmonia na podsta-
wie indywidualnego identyfikatora
pracownika oraz kodu kreskowego.
Harmonia pozwalana na rejestra-
Cje czasu pracy zwigzanego z dang
czynnoscia w sposéb automatycz-
ny na podstawie norm okreslonych
w specyfikacji wyrobu lub reczne
uzupetnienie tej wielkosci. System
generuje dla kazdego pracownika
Karte Pracy Pracownika, zawierajaca
informacje zwigzane z czasem pracy.
Powstaje w ten sposdb podtoze do
wiasciwej kalkulacji wynagrodzenia
dla pracownika.




W procesie produkcji cze$¢ czynno-
$ci zwigzanych z wytworzeniem wy-
robu czy pétproduktu moze by¢ zle-
cana na zewnatrz. System Harmonia
umozliwia prowadzenie dokumen-
tacji i zarzadzanie ustugami obcymi
w sposéb podobny do produkgji
wiasnej.

Zarzadzanie produkcja obca

Podwykonawca postrzegany jest w
systemie Harmonia jako stanowi-
sko pracy, ktére moze by¢ jednym z
etapéw w technologii wytwarzania
wyroboéw. Przekazanie materiatow i
elementéw do produkgcji u podwy-
konawcy powigzane jest z przewod-
nikiem podwykonawcy. Przewodnik
generowany jest automatycznie w
momencie rozchodu materiatéw do
podwykonawcy i okresla, co powin-
no powstac¢, z jakich materiatéw/ele-
mentdw oraz jakie czynnosci/ustugi
podwykonawca winien wykona¢. W
momencie rejestracji wytworzenia
zZwigzanego z powierzeniem pod-
wykonawcy materiatéw nastepuje
rozliczenie zuzytych materiatéw, wy-
konanych ustug oraz na podstawie
tych danych kalkulacja ceny wytwo-
rzonego elementu.

Ewidencja powierzonych elemen-
tow, kontrola rozliczenn z podwy-
konawcami

System Harmonia dostarcza narze-
dzi do kontroli rozliczeh z podwy-
konawcg w zakresie powierzonych
materiatéw, elementéw oraz innych
wartosci materialnych np. palet, na
ktérych przekazano materiat oraz
elementéw wytworzonych. Kazdy
zdefiniowany w systemie podwyko-
nawca posiada przypisany do siebie
wirtualny magazyn, w ktérym pro-
wadzona jest ewidencja wszelkich
materiatdw powierzonych oraz ele-
mentéw wytworzonych przez pod-
wykonawce. System Harmonia udo-
stepnia np. liste wydan z rejestrem
ustug zawierajagcym wykaz wszyst-
kich ustug rozliczajacych dane wy-
danie, bilans zuzycia surowca, liste
ustug i wyrobéw do wykonania oraz
liste powierzonych surowcéw. Sa to
narzedzia pozwalajagce na sprawne
zarzadzanie wydaniami.

Na magazynie podwykonawcy do-
stepne sg wszelkie analizy. Dzieki
takiemu schematowi uzytkowni-
cy systemu w fatwy sposdéb moga
sprawdzi¢ np. jakie i w jakiej ilosci
materialy zostaty przekazane pod-
wykonawcy.







PODSUMOWANIE

System Harmonia to elastyczny program wspierajacy rozne procesy produkcyjne, zroznicowane ze wzgledu
na rodzaj produktu. Harmonia zapewnia wsparcie informatyczne w zakresie nastepujacych procesow wy-
twarzania:

produkcja nazamowienie
produkcja na magazyn
montaz na zamoéwienie
produkcja powtarzalna

System Harmonia umozliwia optymalizacje procesu produkcji, w tym redukcje kosztow i prawidtowe zapla-
nowanie procesu od samego poczatku. Istotnym atutem programu s, dla wielu przedsiebiorstw produkcyj-
nych, narzedzia pozwalajace na kontrole nad wyrobem we wszystkich fazach wytwarzania.

ISTOTNE CECHY:

DRZEWIASTA STRUKTURA WYROBU KONCOWEGO

- kazdy surowiec uzyty w specyfikacji wyrobu moze by¢ pétproduktem posiadajacym wtasng technologie.
System Harmonia umozliwia wglad w petng drzewiasta strukture wyrobu gotowego.

POWIAZANIE Z MAGAZYNEM
realizacja zlecen produkcyjnych umozliwia automatyczne generowanie dokumentow
magazynowych

PRZYJAZNY INTERFEJS
wszystkie zmiany i konfiguracje w systemie sa dokonywane za pomoca prostego i przyjaznego
uzytkownikowi interfejsu

INTEGRACJA Z SYSTEMEM SPRZEDAZY
petna integracja i dostepne wszystkie funkcjonalnosci programu HERMES_NG

BEZPIECZENSTWO
mechanizm przypisywania uprawnien poszczegélnym operatorom dotyczacy widocznosci,
mozliwosci redagowania oraz dostepu do okreslonych funkgji programu

KROTKI OKRES WDROZENIA
wdrozenie realizujemy poprzez angazowanie samych uzytkownikéw w rozwéj systemu
w danej firmie.
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